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The J30-40XNT/XN series of electric lift trucks from Hyster Company offers numerous 
advantages in performance and ergonomics that make them some of the most operator friendly 
AC-powered lift trucks on the market. 

The innovative design of our three-wheel and four-wheel electric trucks provides you with a 
variety of solutions depending on your needs. The compact design and tight turning radius of the 
three-wheel truck gives you incredible maneuverability in the tightest locations. The four-wheel 
truck, with its Zero Turning Radius (ZTR) axle offers maneuverability similar to a three-wheel 
truck, with greater comfort when traveling over longer distances.

Superior operator comfort and customizable performance, that matches operator skill with 
individual performance needs, enable the J30-40XNT/XN to give maximum productivity 
throughout the entire shift.

The J30-40XNT/XN delivers more bottom-line savings by increasing productivity and uptime 
through the use of AC motors and transistor controller technology for all traction and hydraulic 
systems, which reduce the frequency and cost of maintenance.

Using cutting-edge components and intelligent system design, the J30-40XNT/XN operates 
longer, with minimal downtime, and is assembled on a state-of-the-art assembly line utilizing the 
latest in manufacturing processes and techniques.

J30-40XNT/XN SERIES
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RAISING THE STANDARD
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EXCLUSIVE VISTA™ MAST
High strength hot-rolled steel mast channels and flush-faced design improve 
capacity retention at high lifts. Compact cast steel cross members optimize 
visibility and rigidity. Six canted 3-inch full-face load rollers roll on the web and 
the flange simultaneously, eliminating the need for side thrust rollers or wear 
plugs.

TILT STEER COLUMN
The infinitely adjustable tilt steer column with optional telescopic column and 
tilt memory accommodates all operators easily. Assisted by a gas-spring and 
an easy-to-reach lever, obtaining your preferred position is simple.

REMOVABLE FLOOR PLATE
Two-piece steel floor plate and side plates are easily removed to provide 
instant service access. A thick molded rubber floor mat seals the floor area to 
reduce noise and vibration for a more comfortable ride.

PACESETTER VSM
The computer “brain” of these lift trucks manages all vehicle systems to 
optimize performance, significantly increases overall reliability and enhances 
diagnostic capability to give maximum uptime.

DRIVE AXLE
The sealed design of the drive axle enhances dependability and reliability for a 
longer service life. Hyster oil-cooled wet disc brakes provide smooth stopping  
with reduced pedal effort as well as long brake life.

SEALED TRANSMISSION
Transmission is lubricated for life so there is no need to change the 
transmission oil.

AC MOTORS
The brushless AC traction and hydraulic motors, powered 
by transistor controls, are durable enough to handle your 
toughest duty cycle, with reduced maintenance costs and 
enhanced productivity.

OVERHEAD GUARD
The unique grid-style pattern improves visibility while protecting operators and 
strengthening the truck’s structure. The front, curved OHG leg design affords 
greater shoulder clearance for easier operator entry and exit.

LED LIGHTS
Bright and long lasting, the optional LED front and rear working 
lights and brake / tail / back-up lights rarely need replacing. 
The plastic lens meets the FDA requirement for use in food 
applications.
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MULTIFUNCTION DISPLAY
The location of the multifunction display provides maximum 
forward visibility and ease of operation. The display does not 
obstruct the forward view and is within easy reach of the 
operator, supervisor or service technician for quick access to 
truck functions, diagnostics and troubleshooting.

FATIGUE-REDUCING OPERATOR COMPARTMENT
Ergonomically designed operator compartment helps 
enhance overall productivity. Features include: increased 
foot space and optimized step height for easy entry and 
exit; fully adjustable, full suspension seat (optional) with low 
whole body vibration levels; infinitely adjustable steering 
column with optional memory tilt and telescopic steering 
wheel and low effort e-hydraulic controls. The standard 
non-suspension seat and optional suspension and swivel 
seats are all easily adjusted to provide a more customized, 
comfortable ride.

REAR DRIVE HANDLE
Optional handle provides an excellent hand hold for reverse 
driving while giving ready access to the auxiliary horn button 
for use when approaching cross-aisles and pedestrian traffic 
areas.

FOUR-WHEEL DESIGN
The J30-40XNT/XN series features a Zero Turn Radius 
(ZTR) steer axle which provides advanced turning capability 
and superb maneuverability during operation. The Hyster 
Stability System reduces truck lean in turns, allowing 
superior travel over uneven surfaces. The stability system 
requires no maintenance.

THREE-WHEEL DESIGN
The J30-40XNT/XN series three-wheel configuration 
provides a tighter turning radius for unparalleled 
maneuverability that makes stacking in limited space and 
congested loading bays easier than ever. The dual steer 
wheels provide a smoother, more stable ride. The rack-and-
pinion hydraulic actuator is sealed from contaminants and 
moisture for reliable, maintenance-free operation. 
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SUPERIOR COMFORT COMES STANDARD

SUPERIOR OPERATOR COMPARTMENT
• Easy-to-use 3-point entry design of operator

compartment uses a large molded hand grip, hip
restraint and open anti-slip step with a low step height
to minimize muscle/joint strain during entry/exit.

• Seat is rotated 3° to the right for a more natural
operating position and the optional full suspension
seat offers adjustable weight control, easy fore/aft
adjustment, and an adjustable seat back angle for the
most comfortable working position.

• Uncluttered floor area and thick rubber floor mat
provide greater operator comfort. Forward placement
and angle of pedals provide more operator foot room.
Placement and size of brake pedal allows actuation
with either foot.

HYDRAULIC CONTROLS
• Standard Seat Side Mechanical Levers are

positioned for maximum operator comfort and offer
an optional integrated thumb-actuated directional
control switch.

• Optional Electro-Hydraulic Controls with TouchPoint
mini-levers provide precise fingertip control of all
hydraulic functions. An adjustable armrest, mounted
on the operator seat, positions the mini-levers in
the most comfortable and efficient position. The
armrest is cushioned and contoured to provide
full forearm support. The hydraulic functions, seat
side directional control switch, horn and power
disconnect button are all incorporated in the armrest
to maximize operator comfort and ease of use.

MINIMAL EFFORT OPERATION
• Improved brake pedal layout and the minimal braking

requirements of the Auto Deceleration System
significantly reduce operator fatigue.

• An infinitely adjustable steer column, and optional
telescopic steer column with tilt memory, assures the
right fit for any operator.

• A choice of 6 different seats enables a more
customizable level of operator comfort through its
enhanced design and adjustable features.

• Increased shoulder clearance — a result of the
redesigned front curved overhead guard leg.

• The standard 12-inch steering wheel with integrated
spinner knob reduces fatigue, provides more knee
room, and goes lock-to-lock in just 4 turns for
superior efficiency, maneuverability and control.

• Automatic Park Brake automatically applies the park
brake when the truck is stationary and releases the
park brake when the accelerator pedal is depressed.

• Rear drive handle (optional) provides an excellent
hand hold for reverse driving while giving ready
access to the auxiliary horn button for use when
approaching cross-aisles and pedestrian traffic
areas.

Three-point entry into operator compartment

The superior ergonomic design of the J30-40XNT/XN means greater comfort for 
your operator. Enhanced ergonomics combined with customizable performance 
characteristics enhance overall productivity and uptime.



7



8

MAKE THE MOST OF YOUR WORK DAY

Increase throughput and sales volume while reducing operating costs. Productivity means 
moving more of your loads in less time with less cost. The Hyster® J30-40XNT/XN series has 
been proven to be a leader in productivity.

SUPERIOR OPERATOR CONTROL
• Exclusive VISTA™ Mast provides fast lift and lower speeds combined with improved visibility to make

the VISTA mast among the best in the industry.

• The optional integral sideshift provides excellent visibility and affords greater capacities than carriage
mounted sideshifts.

• Low effort, ergonomically placed seat side hydraulic levers, with optional thumb-actuated seat side
directional control provide operator comfort minimizing fatigue and maximizing productivity.

• Choose from the seat side directional control or the Hyster-exclusive MONOTROL® pedal for quicker,
smoother control of travel speed and direction, improving operator efficiency and further enhancing
productivity.

• Infinitely adjustable tilt steer column provides increased comfort and minimizes fatigue.

• On-demand hydrostatic steering provides low effort steering and superior control with reduced noise.

• Power-assisted braking improves brake life while reducing operator effort.

Convenient  
Seat Side  

Directional

Efficient Monotrol Pedal
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AC TECHNOLOGY
• Delivers quick and smooth changes in travel

direction, offers precise speed control with excellent
acceleration, significantly increasing productivity.

• The standard Extended Shift feature allows enhanced
run time without recharging over longer periods.

• Maintains top speed regardless of load or battery
discharge level when Extended Shift is off.

• AC transistor hydraulic control enables precise load
handling with greater efficiency and less noise.

• Hyster-designed thermal management system
maximizes performance during continuous operation,
while preventing damage to components due to heat.

Versatile Operator Convenience Station

High Visibility Multifunction Display

OPERATOR COMPARTMENT
• Multifunction Display, located in the upper right

corner of the operator’s compartment, offers
greater visibility for the operator with a large, LCD
back lit screen for easy viewing and indicator icons
for at-a-glance system status.
– Battery State of Charge Indicator
– Low Battery Lift Interrupt Program
– Hour Meter
– Performance Mode Indicator
– Fault Indicator
– Four Operator Selectable, Programmable

Performance Modes

• The Operator Convenience Station provides
industry-leading dash storage area creating a
productive work environment for the operator with
dedicated storage areas for markers, cell phone,
PDA or 2-way radios, gloves, clipboards, pick
tickets, beverages, flashlight, box-cutter—a place
for almost anything an operator needs.

PERFORMANCE MODES
• Adjustment of customizable performance

parameters to match your application needs
is accessible via the multifunction display and
technician password protection.

• A significant increase in loaded travel speeds and
acceleration rates beyond the standard setting is
possible when the Extended Shift setting is
turned off.

• Our standard Extended Shift AC controller
setting provides the optimum balance between
performance needs and battery shift life.
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LITTLE TO OWN. LOTS TO APPRECIATE.

The Hyster® J30-40XNT/XN series lowers your cost of operations by delivering enhanced productivity, lower 
energy consumption, advanced dependability, and reduced maintenance costs. The standard AC traction and 
hydraulic motors set the standard in materials handling, significantly reducing maintenance requirements.

VEHICLE SYSTEM MANAGER
All vehicle systems are managed electronically to optimize 
performance and significantly increase overall reliability, 
enhancing diagnostic capabilities to maximize uptime. 
The Pacesetter VSM (Vehicle System Manager) enables 
customization of truck performance to suit application 
needs.
• Communicates with motor controllers and operator

display via CANbus.
• Monitors truck functions and stores data.
• Advanced thermal management and truck diagnostics.
• Interfaces Service and Diagnostic Tools.
• Interfaces all operator control devices.
• Interfaces all on-board sensors.

According to the VDI Energy Cycle 
Standardized Test, the Hyster 
J30-40XNT/XN series provides the 
lowest energy consumption versus 
the competition. Better energy 
utilization saves money and reduces 
impact on the environment.

BRUSHLESS AC TECHNOLOGY
• Eliminates motor brushes.
• Requires no periodic maintenance.
• Eliminates scheduled downtime and the cost for parts

and service.
• Eliminates the service requirements created by brush

wear dust.
• Does away with the commutator and its related parts

and service costs.

UNRESTRICTED SERVICE ACCESS
• Two-piece floor plate and step plate can be easily

removed for access to the brake fluid reservoir,
hydraulic valve, VSM, tilt cylinders

• Lift-out floor plate requires no tools for quick and easy
daily operator checks.

SUPERIOR SERVICEABILITY
• The J30-40XNT/XN series utilizes CANbus

communications to simplify wiring and improve
serviceability.

• State-of-the-art on-board diagnostics reduce repair
time and minimize expensive part-swapping.

• Direct access for service is a key element for easier
daily checks or service, resulting in improved
productivity.

• Easy battery access is provided via the gas spring-
assisted hood and quick release handle.

LOWEST ENERGY CONSUMPTION
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RELIABLE, DEPENDABLE, HYSTER®.

WORLD-CLASS DEPENDABILITY
• Oil-Cooled Wet Disc Brakes are completely sealed from water and other contaminants for

extremely long brake service life.

• Auto Deceleration System extends brake life by automatically slowing the truck through
regenerative braking when the accelerator pedal is released.

• Easy-to-use on-board diagnostics through the multifunction display provide fast and accurate
troubleshooting for first-time fixes.

• Optional electronic monitoring package reports low fluid level and hydraulic oil filter restrictions.

• Optional LED work lights, brake lights, and tail lights resist vibration and rarely need service.

• Unitized frame construction provides excellent durability and stability, boosting driver confidence
and enhancing productivity.

THERMAL MANAGEMENT SYSTEM
• Large Air Inlet Ports in the rear of the truck are protected, and strategically

positioned to provide fresh air intake for controller cooling.

• A heat sink is used to draw heat away from the motor controllers. Additional
cooling for continual high ambient operation is provided by cooling fans above
the heat sink.

• The Hyster-designed thermal management system continuously monitors the
J30-40XNT/XN series critical truck functions. Upon identifying an irregularity,
it protects the components by automatically adjusting truck performance.

INDUSTRIAL STRENGTH ELECTRONICS
• CANbus communications network reduces wiring complexity, providing

superior dependability.

• Non-mechanical, Hall-Effect sensors and switches are designed to outlast the life
of the truck.

• Proven tough, Pacesetter VSM industrial on-board computer manages truck
operation to maintain world-class dependability and maximize uptime.

• Double-sealed electrical connectors provide waterproof and contaminant
protection.

• Smart, one-way routing path for wire harnesses ensures consistent high-quality
assembly while increasing durability and simplifying maintenance when needed.

HASSLE-FREE HYDRAULICS
• Leak-free O-ring face seal fittings reduce leaks for enhanced reliability.

• A 10-micron high-performance in-tank filtration system captures 99.5% of
hydraulic system debris, significantly extending component life.

• Smart placement of the control valve and hydraulic lines away from heat sources reduces
operating temperature, extending the life of seals and hoses for exceptional reliability.

Rugged Unitized Frame

Large Air Inlet Ports



For nearly 90 years, Hyster has conquered the world’s most demanding applications. In the 1920s Hyster started as a 
manufacturer of lifting machines used in the rigorous logging industry of the United States’ Pacific Northwest. A few years 
later the first forklift trucks were invented and the Hyster brand quickly gained its reputation for rugged quality. Hyster® lift 
trucks are designed to lower your cost of operations. Every truck we make — whether powered by gasoline, LPG, diesel, 
electric, CNG, lithium-ion or hydrogen fuel cells — is purpose-built to excel in its application. Every truck is also backed by 
an unmatched network of specialists.

Special Products Engineering Department (SPED) — Different materials require different handling. 
That’s why we can work with you to customize your lift trucks. From strobe lights to specially made 
forks, SPED has the tools to help you get the job done right. 

Dealer Network — Our Dealer Network can offer the expertise of fleet managers, parts suppliers, 
capital procurement specialists and trainers. Carefully chosen dealers fully understand customer 
applications, assist in selecting the right lift truck and provide fast, reliable support.

Hyster Fleet Services — Even if you operate other brands, we can manage your maintenance and 
replacement plan. We can offer complete fleet analysis, fleet history summary and a cost-effective 
proposal for replacement and scheduled maintenance.

Hyster Capital — We can arrange solutions for special financing requirements, taking the 
difficulties out of buying the equipment you need. Whether you purchase or lease a new or used lift 
truck, Hyster Capital offers superior service and competitive rates. 

Operator Training — Proper education in operating lift trucks minimizes the risk of injuries due to 
accidents while increasing productivity. Hyster offers OSHA-compliant materials that support the 
training of qualified operators. 

Parts — With genuine Hyster® replacement parts and UNISOURCETM parts for all makes of lift 
trucks, we are your one-stop source for lift truck parts. In fact, we offer more than 7 million part 
number crosses for most brands of materials handling and other in-plant mobile equipment.

Rental Products — When leasing or buying isn’t a practical option, we have access to more 
than 14,000 units for short- and long-term rental. We’ll help you maintain output in a cost-
effective manner. 

Service — Your local Hyster® dealer offers a flexible, customized and comprehensive maintenance 
plan based on each lift truck’s operation environment. Hyster service programs offer scheduled 
inspections and maintenance, along with quick, responsive service dispatched to your location. 

INNOVATIVE TRUCKS ENGINEERED TO MEET  
THE MOST DEMANDING APPLICATIONS

Hyster Company
P.O. Box 7006
Greenville, North Carolina
27835-7006
Part No. J30-40XNT/XN/B
3/2018 Litho in U.S.A. Trucks may be shown with optional equipment.  © 2018 Hyster Company.  All rights reserved.

Hyster,    and STRONG PARTNERS. TOUGH TRUCKS. are registered trademarks in the United 
States and certain other jurisdictions. Hyster products are subject to change without notice.

Visit us online at www.hyster.com or call us at 1-800-HYSTER-1.
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CARACTERÍSTICAS Y OPCIONES
EQUIPAMIENTO ESTÁNDAR
•	 Mástil de elevación libre limitada (LFL) de 2 etapas con altura máxima 

de horquillas de 119”.

•	 Inclinación del mástil 5° hacia adelante y 5° hacia atrás.

•	 Carro portahorquillas Clase II de 38,5” de anchura con extensión de 
respaldo de cargas altas de 48”.

•	 Horquillas de 42” (1067 mm) de longitud.

•	 Llantas de tracción y llantas de dirección sólidas conformadas a presión.

•	 Tamaño del compartimento de la batería.
– 21,5” (J30XNT/XN)
– 25,3” (J35-40XNT/XN)

•	 Extracción de batería por elevación.

•	 Alternador de 350 amperios / conector gris.

•	 Sistema eléctrico de 36 voltios.

•	 Construcción estándar.

•	 Clasificación UL Tipo “E”.

•	 Interruptor de arranque con llave.

•	 Resguardo superior de estilo rejilla de 81,5”.

•	 Control de dirección de pedal MONOTROL®.

•	 Válvula de control hidráulico de 3 funciones con palancas mecánicas  
al lado del asiento.

•	 Volante de dirección de 12” con perilla de giro integral y columna  
con inclinación.

•	 Asiento de vinilo sin suspensión como equipamiento estándar.

•	 Cinturón de seguridad negro, antiapriete con retractor de bloqueo de 
emergencia (ELR, por sus siglas en inglés).

•	 Sistema de dirección hidrostática.

•	 Motores de bomba y tracción CA (completamente libre de escobilla).

•	 Control de bomba y conducción por transistor.

•	 VSM avanzado (Administrador del sistema del vehículo).

•	 Motor de accionamiento doble.

•	 Frenos de disco húmedos.

•	 Freno de estacionamiento automático.

•	 Sistema servo asistido de frenos.

•	 Dirección hidrostática servo asistida a demanda.

•	 Comunicación CANbus totalmente integrada.

•	 Sistema de manejo térmico progresivo.

•	 Sistema de desaceleración automática (ADS, por sus siglas en inglés).

•	 Frenado regenerativo.

•	 Pantalla de funciones múltiples
– Estado de la carga de la batería e  interrupción de la 

elevación cuando hay poca batería.
– Contador de horas.
– Indicador de modo de rendimiento.
– Indicador de falla.
– 4 modos de funcionamiento programables, seleccionables 

por el operador.

•	 Fácil ingreso y egreso con el escalón bajo y agarre contorneado.

•	 Estación con comodidades para el operador: áreas de almacenamiento, 
portabebidas y portapapeles.

•	 Columna de dirección con inclinación ajustable y capó de bajo perfil 
para una visibilidad excelente.

•	 Sistema de presencia del operador (OPS, por sus siglas en inglés).

•	 Plataforma acolchada.

•	 Correas estáticas.

•	 Pasador para remolcado.

•	 Botón de desconexión de energía al lado del asiento.

•	 Cubiertas laterales para la batería.

•	 Software incorporado:
– Programa, prueba y diagnóstico.
– Protegido con contraseña.

•	 Bocina electrónica con relé integral (larga vida útil / sin ajustes).

•	 Manual de funcionamiento.

•	 Garantía del montacargas total de 12 meses / 2000 horas.

•	 Garantía de 24 meses o 4000 horas para el sistema de tren de potencia.

EQUIPO OPCIONAL
•	 Extracción lateral con rodillos para retirar la batería

•	 Sistema eléctrico de 48 voltios.

•	 Carga rápida.

•	 Aplicación / construcción ambiental.
– Paquete de enfriador y congelador:  

temperaturas de operación: 0 °F a +120 °F.
– Paquete de congelador bajo cero:  

temperaturas de operación: -40 ° F a +120 ° F.

•	 Clasificación UL Tipo “EE”.

•	 Válvula de control hidráulico de 4 funciones.

•	 Minipalancas hidráulicas TouchPoint.

•	 Disponible con mástiles de elevación libre limitada (LFL) de 2 etapas y 
elevación libre completa (FFL) de 2, 3 o 4 etapas.

•	 Carro portahorquillas con desplazamiento lateral integrado.

•	 Carro portahorquillas con posicionador de horquillas de desplazamiento 
lateral integrado.

•	 Opción de inclinación de mástil: 10° hacia delante / 5° hacia atrás.

•	 Opción de inclinación de mástil: 5° hacia delante / 4° hacia atrás.

•	 Retorno a la inclinación establecida.

•	 Tubos de extensión para accesorios hidráulicos con o sin aditamentos 
de desconexión rápida.

•	 Asiento de tela sin suspensión.

•	 Asiento de suspensión total (vinilo o tela).

•	 Asiento giratorio con amortiguación completa (vinilo o tela).

•	 Resguardo superior de placa plana de 77,9”.

•	 Resguardo superior de estantería drive-in estilo rejilla de 81,5”.

•	 Arranque sin llave (con interruptor de llave auxiliar).

•	 Control direccional al lado del asiento.

•	 Columna de dirección telescópica con memoria de inclinación.

•	 Paquetes de luces de trabajo LED y halógenas.

•	 Luces LED de domo / para lectura.

•	 Paquetes de luces LED básicos y premium para las luces de freno,  
cola y reversa.

•	 Luces controladas por interruptor de llave.

•	 Alarma audible: operación en reversa (manualmente ajustable  
a 87, 97 o 102 dB).

•	 Visible luz estroboscópica ámbar: continuamente activada, instalada  
en el resguardo superior.

•	 Llantas de tracción y llantas de dirección macizas de goma con banda 
de rodadura suave.

•	 Manubrio para conducción en reversa con botón de bocina.

•	 Espejos – vista trasera dual – montados lateralmente a derecha  
e izquierda del OHG.

•	 Espejo – panorámico simple – montado en el OHG.

•	 Extintor de incendios: químico seco de 2,5 lb.

•	 Indicador de peso de carga.

•	 Monitor de impactos.

•	 Bloqueo inicial con contraseña del operador.

•	 Lista de verificación diaria para el operador.

•	 Monitor del sistema: indicador hidráulico de nivel bajo de fluido 
e indicador de servicio del filtro hidráulico.

•	 Recordador de mantenimiento programable.

•	 Dirección sincrónica.

•	 Cinturón de seguridad rojo, de alta visibilidad, antiapriete,  
con o sin bloqueo inicial.

•	 Pantalla de montaje bajo.



J30-40XN/XNT SERIES
THREE- AND FOUR-WHEEL, COUNTERBALANCED ELECTRIC FORKLIFT
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J30-40XNT DIMENSIONES
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Las dimensiones encerradas en círculos corresponden a los números de línea en el 
cuadro tabulado que se incluye en la guía técnica. Las dimensiones se muestran en 
pulgadas (milímetros).
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J30XNT ESPECIFICACIONES
G

EN
ER

AL

1 Fabricante Hyster
2 Designación del modelo J30XNT
3 Energía Eléctrico
4 Operación Sentado
5 Capacidad nominal lb (kg) 3000 (1361)
6 Centro de carga pulg. (mm) 24 (610)

LL
AN

TA
S 7 Tipo de llanta - maciza, sólida, neumática, etc.  (Impulsión / Dirección) Sólidas conformadas a presión / Sólidas conformadas a presión

8 Tamaño de la llanta (Impulsión / Dirección) pulgadas 18 x 7-8  / 15 / 4,5-8
9 Ruedas – Número       X=Impulsada       (Impulsión/Dirección) 2X / 2
10 Banda de rodadura     Ctr. de llantas      (Impulsión/Dirección) pulg. (mm) 35 / 7,6 (889 / 194)

D
IM

EN
SI

O
N

ES

11 Inclinación de mástil Est. Opc. Opc. grados 5F / 5B    10F / 5B    5F / 4B
12 Mástil - Altura descendida Mástil estándar pulg. (mm) 78 (1980)

Elevación libre - Parte superior de la horquilla Mástil est. de elevación libre limitada (LFL) 2 etapas pulg. (mm) 5 (140)
13 Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 2 etapas con/sin respaldo pulg. (mm) 29 / 55 (750 / 1405)
14 Altura de elevación - Parte superior de la horquilla Mástil est. de elevación libre limitada (LFL) 2 etapas pulg. (mm) 119 (3032)
15 Mástil - Altura extendida Mástil estándar con/sin respaldo pulg. (mm) 168 / 142 (4262 / 3606)
16 Altura de resguardo superior Estándar / Placa plana / estantería Drive in pulg. (mm) 81,5 / 77,9 / 81,5 (2070 / 1979 / 2070)

17 Pto de ref. del asiento (SIP) hasta abajo resguardo  
superior (OHG) est. Nominal Estándar / Suspensión / Giratorio pulg. (mm) 38,5 / 37,5 / 37,4 (978 / 953 / 951)

18 Altura del pasador para remolcado Centro vertical del pasador pulg. (mm) 21,2 (540)
19 Anchura total pulg. (mm) 41,3 (1049)
20 Horquillas Grosor x Anchura x Longitud pulg. (mm) 1,6 X 3,9 X 42 (40 X 100 X 1067)
21 Anchura de carro portahorquillas estándar pulg. (mm) 38,5 (977)
22 Rodillos de la batería del piso a la parte superior pulg. (mm) 7 (178)
23 Espacio libre con respecto al piso Punto más bajo (SC/CN) pulg. (mm) 2,8 / 2,8 (70 / 70)
24 Espacio libre con respecto al piso Centro del montacargas (SC/CN) pulg. (mm) 3,9 / 3,9 (100 / 100)
25 Distancia de carga Centro de ruedas a cara de horquillas pulg. (mm) 12,6 (321)
26 Compartimento de la batería Altura Estándar / Rodillos de batería / Alto pulg. (mm) 23,9 / 25,4 / 26,7 (607 / 645 / 677)

Anchura pulg. (mm) 39 (990)
Longitud pulg. (mm) 21,5 (546)

27 Longitud hasta la cara de las horquillas Longitud del chasis pulg. (mm) 70,9 (1802)
28 Distancia entre ejes pulg. (mm) 50,8 (1290)
29 Apilado en ángulo recto†† pulg. (mm) 122,2 (3103)
30 Pasillo igual Pasillo de intersección de 90º pulg. (mm) 69,6 (1768)
31 Radio de giro externo pulg. (mm) 58,3 (1481)

PE
SO

32 Peso del montacargas Sin batería (SC) lb (kg) 5120 (2322)
33 Carga del eje - Conducción Estático con peso máx. Batería (SC / CN) lb (kg) 3555 / 8721 (1613 / 3956)
34 Carga del eje - Viraje Estático con peso máx. Batería (SC / CN) lb (kg) 3764 / 1599 (1707 / 725)
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35 Voltaje 36 48
36 Velocidad de desplazamiento Función de marcha apagada (OFF) (SC/CN) mph (km/h) 9,9 / 9,9 (16 / 16)

Función de marcha encendida (ON) (SC/CN) mph (km/h) 8,7 / 8,7 (14,0 / 14,0)
37 Velocidad de elevación Mástil est. de elevación libre limitada (LFL) 2 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 128 / 77 (0,65 / 0,39) 134 / 94 (0,68 / 0,48)

Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 2 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 114 / 75 (0,58 / 0,38) 120 / 89 (0,61 / 0,45)
Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 3 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 114 / 75 (0,58 / 0,38) 120 / 89 (0,61 / 0,45)
Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 4 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 120 / 77 (0,61 / 0,39) 126 / 91 (0,64 / 0,46)

38 Velocidad más baja Mástil est. de elevación libre limitada (LFL) 2 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 93 / 100 (0,47 / 0,51)
Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 2 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 77 / 91 (0,39 / 0,46)
Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 3 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 81 / 91 (0,41 / 0,46)
Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 4 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 94 / 98 (0,48 / 0,50)

39 Capacidad de ascenso en pendiente Tiempo nominal de 5 minutos (SC/CN) % 38,4/26,5 34/25
Tiempo nominal de 60 minutos (SC/CN) % 6,0/4,4 9,9/6,5

40 Tiro de barra de tracción Tiempo nominal de 5 minutos (SC/CN) lbf 2719 / 2714 (12096 / 12072) 2489 / 2437 (11072 / 10840)
Tiempo nominal de 60 minutos (SC/CN) lbf 458 / 462 (2038 / 2054) 744 / 691 (3309 / 3074)

41 Frenos Método de control (Servicio/Estacionamiento) Hidráulico / Mecánico
Método de operación (Servicio/Estacionamiento) Pie / Automático
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42 Batería Tipo Ácido de plomo
43 Motor de tracción (dual) Tiempo nominal de 60 minutos (SC/CN) hp (kW) 6,4 (4,8) 6,7 (5,0)
44 Motor de la bomba Tiempo nominal de 15 minutos hp (kW) 16,1 (12,0)
45 Motores de tracción Tipo / Método de control CA / Transistor
46 Motor de la bomba Tipo / Método de control CA / Transistor
47 Número de velocidades Tracción / Bomba Variaciones ilimitadas / Variaciones ilimitadas
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48 Altura de escalón de entrada o apoya pie pulg. (mm) 19,1 (484)
49 Altura del piso Punto más bajo pulg. (mm) 22,0 (560)
50 Presión de alivio de los accesorios (palancas mecánicas y minipalancas) psi (bar) 2600 / 2250 (180 / 155)
51 Flujo de aceite auxiliar Función 3ª y 4ª gal/min. (l/min.) 5,3 / 10,6 (20 / 40)
52 Nivel de sonido Medido según ANSI B56.11.5 dB (A) 69

CERTIFICACIÓN:  Estos montacargas Hyster cumplen con las especificaciones de diseño del Capítulo II ANSI B56.1-1969, como lo estipula la Sección OSHA 1910.178(a)(2) y además cumplen con la revisión 
del Capítulo III ANSI B56.1 vigente al momento de su fabricación. La certificación de cumplimiento con los estándares aplicables del Instituto Nacional de Estandarización de Estados Unidos (American 
National Standards Institute, ANSI) aparece en el montacargas.
† NOTA 1: Las especificaciones de rendimiento / nominales son para un montacargas equipado como se describe en Equipamiento estándar, en esta Guía técnica. Las especificaciones de rendimiento son 
afectadas por el estado del vehículo y por su equipo, así como por la naturaleza y las condiciones del área de operación. Las especificaciones están sujetas a cambio y la aplicación propuesta se debe 
analizar con su distribuidor autorizado de Hyster Company.
†† NOTA 2: La Industrial Truck Association (ITA) define la fórmula para calcular el apilado en ángulo recto de un montacargas de 3 ruedas con ruedas de carga en contrarrotación de la siguiente forma: 

(Distancia de la carga + Longitud de la carga) 2 + (                            ) 2Anchura de la cargaApilado en ángulo recto = OTR +  (Para una carga de paletas de 40” de anchura y 48” de largo.) Hyster usa la fórmula de la ITA para calcular  
el apilado de ángulo recto en nuestros montacargas de 3 y 4 ruedas con eje de dirección de giro cero y ruedas de carga de contrarrotación.
En cierta documentación se calcula incorrectamente el apilado en ángulo recto de un montacargas de 3 ruedas y giro cero con ruedas de carga en contrarrotación con la siguiente fórmula: 
Apilado en ángulo recto = OTR + Distancia de la carga + Longitud de la carga . 
Esta fórmula genera un valor que es inválido y menor que el apilado en ángulo recto real. Al realizar comparaciones, asegúrese de usar la fórmula correcta de la ITA para calcular el apilado de ángulo recto.
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J35XNT ESPECIFICACIONES
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1 Fabricante Hyster
2 Designación del modelo J35XNT
3 Energía Eléctrico
4 Operación Sentado
5 Capacidad nominal lb (kg) 3500 (1588)
6 Centro de carga pulg. (mm) 24 (610)

LL
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TA
S 7 Tipo de llanta - maciza, sólida, neumática, etc.  (Impulsión / Dirección) Sólidas conformadas a presión/Sólidas conformadas a presión

8 Tamaño de la llanta (Impulsión / Dirección) pulgadas 18 x 7-8  / 15 / 4,5-8
9 Ruedas – Número       X=Impulsada       (Impulsión/Dirección) 2X / 2
10 Banda de rodadura     Ctr. de llantas      (Impulsión/Dirección) pulg. (mm) 35 / 7,6 (889 / 194)
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11 Inclinación de mástil Est. Opc. Opc. grados 5F / 5B    10F / 5B    5F / 4B
12 Mástil - Altura descendida Mástil estándar pulg. (mm) 78 (1980)

Elevación libre - Parte superior de la horquilla Mástil est. de elevación libre limitada (LFL) 2 etapas pulg. (mm) 5 (140)
13 Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 2 etapas con/sin respaldo pulg. (mm) 29 / 55 (750 / 1405)
14 Altura de elevación - Parte superior de la horquilla Mástil est. de elevación libre limitada (LFL) 2 etapas pulg. (mm) 119 (3032)
15 Mástil - Altura extendida Mástil estándar con/sin respaldo pulg. (mm) 168 / 142 (4262 / 3606)
16 Altura de resguardo superior Estándar / Placa plana / estantería Drive in pulg. (mm) 81,5 / 77,9 / 81,5 (2070 / 1979 / 2070)

17 Pto de ref. del asiento (SIP) hasta abajo resguardo 
superior (OHG) est. Nominal Estándar / Suspensión / Giratorio pulg. (mm) 38,5 / 37,5 / 37,4 (978 / 953 / 951)

18 Altura del pasador para remolcado Centro vertical del pasador pulg. (mm) 21,2 (540)
19 Anchura total pulg. (mm) 41,3 (1049)
20 Horquillas Grosor x Anchura x Longitud pulg. (mm) 1,6 X 3,9 X 42 (40 X 100 X 1067)
21 Anchura de carro portahorquillas estándar pulg. (mm) 38,5 (977)
22 Rodillos de la batería del piso a la parte superior pulg. (mm) 7 (178)
23 Espacio libre con respecto al piso Punto más bajo (SC/CN) pulg. (mm) 2,8 / 2,8 (70 / 70)
24 Espacio libre con respecto al piso Centro del montacargas (SC/CN) pulg. (mm) 3,9 / 3,9 (100 / 100)
25 Distancia de carga Centro de ruedas a cara de horquillas pulg. (mm) 12,6 (321)
26 Compartimento de la batería Altura Estándar / Rodillos de batería / Alto pulg. (mm) 23,9 / 25,4 / 26,7 (607 / 645 / 677)

Anchura pulg. (mm) 39 (990)
Longitud pulg. (mm) 25,3 (642)

27 Longitud hasta la cara de las horquillas Longitud del chasis pulg. (mm) 74,7 (1897)
28 Distancia entre ejes pulg. (mm) 54,6 (1386)
29 Apilado en ángulo recto†† pulg. (mm) 125,9 (3199)
30 Pasillo igual Pasillo de intersección de 90º pulg. (mm) 70,6 (1794)
31 Radio de giro externo pulg. (mm) 62,1 (1577)

PE
SO

32 Peso del montacargas Sin batería (SC) lb (kg) 5250 (2381)
33 Carga del eje - Conducción Estático con peso máx. Batería (SC / CN) lb (kg) 3705 / 9558 (1681 / 4335)
34 Carga del eje - Viraje Estático con peso máx. Batería (SC / CN) lb (kg) 3937 / 1584 (1786 / 718)
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35 Voltaje 36 48
36 Velocidad de desplazamiento Función de marcha apagada (OFF) (SC/CN) mph (km/h) 9,9 / 9,9 (16 / 16)

Función de marcha encendida (ON) (SC/CN) mph (km/h) 8,7 / 8,7 (14,0 / 14,0)
37 Velocidad de elevación Mástil est. de elevación libre limitada (LFL) 2 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 128 / 71 (0,65 / 0,36) 134 / 89 (0,68 / 0,45)

Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 2 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 114 / 69 (0,58 / 0,35) 120 / 85 (0,61 / 0,43)
Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 3 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 114 / 69 (0,58 / 0,35) 120 / 85 (0,61 / 0,43)
Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 4 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 120 / 73 (0,61 / 0,37) 126 / 89 (0,64 / 0,45)

38 Velocidad más baja Mástil est. de elevación libre limitada (LFL) 2 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 93 / 100 (0,47 / 0,51)
Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 2 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 77 / 91 (0,39 / 0,46)
Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 3 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 81 / 91 (0,41 / 0,46)
Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 4 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 94 / 98 (0,48 / 0,50)

39 Capacidad de ascenso en pendiente Tiempo nominal de 5 minutos (SC/CN) % 36,2/24,3 35,0/25,0
Tiempo nominal de 60 minutos (SC/CN) % 5,7/4,0 9,2/5,9

40 Tiro de barra de tracción Tiempo nominal de 5 minutos (SC/CN) lbf 2719 / 2712 (12093 / 12065) 2479 / 2417 (11027 / 10751)
Tiempo nominal de 60 minutos (SC/CN) lbf 457 / 460 (2035 / 2047) 733 / 672 (3261 / 2989)

41 Frenos Método de control (Servicio/Estacionamiento) Hidráulico / Mecánico
Método de operación (Servicio/Estacionamiento) Pie / Automático
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42 Batería Tipo Ácido de plomo
43 Motor de tracción (dual) Tiempo nominal de 60 minutos (SC/CN) hp (kW) 6,4 (4,8) 6,7 (5,0)
44 Motor de la bomba Tiempo nominal de 15 minutos hp (kW) 16,1 (12,0)
45 Motores de tracción Tipo / Método de control CA / Transistor
46 Motor de la bomba Tipo / Método de control CA / Transistor
47 Número de velocidades Tracción / Bomba Variaciones ilimitadas / Variaciones ilimitadas
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48 Altura de escalón de entrada o apoya pie pulg. (mm) 19,1 (484)
49 Altura del piso Punto más bajo pulg. (mm) 22,0 (560)
50 Presión de alivio de los accesorios (palancas mecánicas y minipalancas) psi (bar) 2600 / 2250 (180 / 155)
51 Flujo de aceite auxiliar Función 3ª y 4ª gal/min. (l/min.) 5,3 / 10,6 (20 / 40)
52 Nivel de sonido Medido según ANSI B56.11.5 dB (A) 69

CERTIFICACIÓN:  Estos montacargas Hyster cumplen con las especificaciones de diseño del Capítulo II ANSI B56.1-1969, como lo estipula la Sección OSHA 1910.178(a)(2) y además cumplen con la revisión 
del Capítulo III ANSI B56.1 vigente al momento de su fabricación. La certificación de cumplimiento con los estándares aplicables del Instituto Nacional de Estandarización de Estados Unidos (American 
National Standards Institute, ANSI) aparece en el montacargas.
† NOTA 1: Las especificaciones de rendimiento / nominales son para un montacargas equipado como se describe en Equipamiento estándar, en esta Guía técnica. Las especificaciones de rendimiento son 
afectadas por el estado del vehículo y por su equipo, así como por la naturaleza y las condiciones del área de operación. Las especificaciones están sujetas a cambio y la aplicación propuesta se debe 
analizar con su distribuidor autorizado de Hyster Company.
†† NOTA 2: La Industrial Truck Association (ITA) define la fórmula para calcular el apilado en ángulo recto de un montacargas de 3 ruedas con ruedas de carga en contrarrotación de la siguiente forma: 

(Distancia de la carga + Longitud de la carga) 2 + (                            ) 2Anchura de la cargaApilado en ángulo recto = OTR +  (Para una carga de paletas de 40” de anchura y 48” de largo.) Hyster usa la fórmula de la ITA para calcular  
el apilado de ángulo recto en nuestros montacargas de 3 y 4 ruedas con eje de dirección de giro cero y ruedas de carga de contrarrotación.
En cierta documentación se calcula incorrectamente el apilado en ángulo recto de un montacargas de 3 ruedas y giro cero con ruedas de carga en contrarrotación con la siguiente fórmula: 
Apilado en ángulo recto = OTR + Distancia de la carga + Longitud de la carga . 
Esta fórmula genera un valor que es inválido y menor que el apilado en ángulo recto real. Al realizar comparaciones, asegúrese de usar la fórmula correcta de la ITA para calcular el apilado de ángulo recto.
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J40XNT ESPECIFICACIONES
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1 Fabricante Hyster
2 Designación del modelo J40XNT
3 Energía Eléctrico
4 Operación Sentado
5 Capacidad nominal lb (kg) 4000 (1814)
6 Centro de carga pulg. (mm) 24 (610)

LL
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S 7 Tipo de llanta - maciza, sólida, neumática, etc.  (Impulsión / Dirección) Sólidas conformadas a presión/Sólidas conformadas a presión

8 Tamaño de la llanta (Impulsión / Dirección) pulgadas 200 / 50-10  / 15 x 4,5-8
9 Ruedas – Número       X=Impulsada       (Impulsión/Dirección) 2X / 2
10 Banda de rodadura     Ctr. de llantas      (Impulsión/Dirección) pulg. (mm) 35,7 / 7,6 (908 / 194)
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11 Inclinación de mástil Est. Opc. Opc. grados 5F / 5B    10F / 5B    5F / 4B
12 Mástil - Altura descendida Mástil estándar pulg. (mm) 78 (1980)

Elevación libre - Parte superior de la horquilla Mástil est. de elevación libre limitada (LFL) 2 etapas pulg. (mm) 5 (140)
13 Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 2 etapas con/sin respaldo pulg. (mm) 29 / 55 (750 / 1405)
14 Altura de elevación - Parte superior de la horquilla Mástil est. de elevación libre limitada (LFL) 2 etapas pulg. (mm) 119 (3032)
15 Mástil - Altura extendida Mástil estándar con/sin respaldo pulg. (mm) 168 / 142 (4262 / 3606)
16 Altura de resguardo superior Estándar / Placa plana / estantería Drive in pulg. (mm) 81,5 / 77,9 / 81,5 (2070 / 1979 / 2070)

17 Pto de ref. del asiento (SIP) hasta abajo resguardo 
superior (OHG) est. Nominal Estándar / Suspensión / Giratorio pulg. (mm) 38,5 / 37,5 / 37,4 (978 / 953 / 951)

18 Altura del pasador para remolcado Centro vertical del pasador pulg. (mm) 21,2 (540)
19 Anchura total pulg. (mm) 43,9 (1116)
20 Horquillas Grosor x Anchura x Longitud pulg. (mm) 1,6 X 3,9 X 42 (40 X 100 X 1067)
21 Anchura de carro portahorquillas estándar pulg. (mm) 38,5 (977)
22 Rodillos de la batería del piso a la parte superior pulg. (mm) 7 (178)
23 Espacio libre con respecto al piso Punto más bajo (SC/CN) pulg. (mm) 2,8 / 2,8 (70 / 70)
24 Espacio libre con respecto al piso Centro del montacargas (SC/CN) pulg. (mm) 3,9 / 3,9 (100 / 100)
25 Distancia de carga Centro de ruedas a cara de horquillas pulg. (mm) 12,6 (321)
26 Compartimento de la batería Altura Estándar / Rodillos de batería / Alto pulg. (mm) 23,9 / 25,4 / 26,7 (607 / 645 / 677)

Anchura pulg. (mm) 39 (990)
Longitud pulg. (mm) 25,3 (642)

27 Longitud hasta la cara de las horquillas Longitud del chasis pulg. (mm) 74,7 (1897)
28 Distancia entre ejes pulg. (mm) 54,6 (1386)
29 Apilado en ángulo recto†† pulg. (mm) 125,9 (3199)
30 Pasillo igual Pasillo de intersección de 90º pulg. (mm) 71,5 (1817)
31 Radio de giro externo pulg. (mm) 62,1 (1577)

PE
SO

32 Peso del montacargas Sin batería (SC) lb (kg) 5290 (2400)
33 Carga del eje - Conducción Estático con peso máx. Batería (SC / CN) lb (kg) 3749 / 10438 (1701 / 4735)
34 Carga del eje - Viraje Estático con peso máx. Batería (SC / CN) lb (kg) 3937 / 1248 (1786 / 566)
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35 Voltaje 36 48
36 Velocidad de desplazamiento Función de marcha apagada (OFF) (SC/CN) mph (km/h) 9,9 / 9,9 (16 / 16)

Función de marcha encendida (ON) (SC/CN) mph (km/h) 8,7 / 8,7 (14,0 / 14,0)
37 Velocidad de elevación Mástil est. de elevación libre limitada (LFL) 2 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 128 / 67 (0,65 / 0,34) 134 / 83 (0,68 / 0,42)

Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 2 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 114 / 65 (0,58 / 0,33) 120 / 81 (0,61 / 0,41)
Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 3 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 114 / 65 (0,58 / 0,33) 120 / 81 (0,61 / 0,41)
Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 4 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 120 / 71 (0,61 / 0,36) 126 / 89 (0,64 / 0,45)

38 Velocidad más baja Mástil est. de elevación libre limitada (LFL) 2 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 93 / 100 (0,47 / 0,51)
Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 2 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 77 / 93 (0,39 / 0,47)
Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 3 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 81 / 93 (0,41 / 0,47)
Mástil opc. de elevación libre completa (FFL) 4 etapas (SC/CN) pie/min. (m/s) 94 / 98 (0,48 / 0,50)

39 Capacidad de ascenso en pendiente Tiempo nominal de 5 minutos (SC/CN) % 36,0/23,6 34,0/21,0
Tiempo nominal de 60 minutos (SC/CN) % 5,7/3,9 9,2/5,6

40 Tiro de barra de tracción Tiempo nominal de 5 minutos (SC/CN) lbf 2719 / 2712 (12093 / 12062) 2479 / 2409 (11027 / 10716)
Tiempo nominal de 60 minutos (SC/CN) lbf 457 / 460 (2034 / 2044) 733 / 663 (3261 / 2949)

41 Frenos Método de control (Servicio/Estacionamiento) Hidráulico / Mecánico
Método de operación (Servicio/Estacionamiento) Pie / Automático
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42 Batería Tipo Ácido de plomo
43 Motor de tracción (dual) Tiempo nominal de 60 minutos (SC/CN) hp (kW) 6,4 (4,8) 6,7 (5,0)
44 Motor de la bomba Tiempo nominal de 15 minutos hp (kW) 16,1 (12,0)
45 Motores de tracción Tipo / Método de control CA / Transistor
46 Motor de la bomba Tipo / Método de control CA / Transistor
47 Número de velocidades Tracción / Bomba Variaciones ilimitadas / Variaciones ilimitadas
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48 Altura de escalón de entrada o apoya pie pulg. (mm) 19,1 (484)
49 Altura del piso Punto más bajo pulg. (mm) 22,0 (560)
50 Presión de alivio de los accesorios (palancas mecánicas y minipalancas) psi (bar) 2600 / 2250 (180 / 155)
51 Flujo de aceite auxiliar Función 3ª y 4ª gal/min. (l/min.) 5,3 / 10,6 (20 / 40)
52 Nivel de sonido Medido según ANSI B56.11.5 dB (A) 69

CERTIFICACIÓN:  Estos montacargas Hyster cumplen con las especificaciones de diseño del Capítulo II ANSI B56.1-1969, como lo estipula la Sección OSHA 1910.178(a)(2) y además cumplen con la revisión 
del Capítulo III ANSI B56.1 vigente al momento de su fabricación. La certificación de cumplimiento con los estándares aplicables del Instituto Nacional de Estandarización de Estados Unidos (American 
National Standards Institute, ANSI) aparece en el montacargas.
† NOTA 1: Las especificaciones de rendimiento / nominales son para un montacargas equipado como se describe en Equipamiento estándar, en esta Guía técnica. Las especificaciones de rendimiento son 
afectadas por el estado del vehículo y por su equipo, así como por la naturaleza y las condiciones del área de operación. Las especificaciones están sujetas a cambio y la aplicación propuesta se debe 
analizar con su distribuidor autorizado de Hyster Company.
†† NOTA 2: La Industrial Truck Association (ITA) define la fórmula para calcular el apilado en ángulo recto de un montacargas de 3 ruedas con ruedas de carga en contrarrotación de la siguiente forma: 

(Distancia de la carga + Longitud de la carga) 2 + (                            ) 2Anchura de la cargaApilado en ángulo recto = OTR +  (Para una carga de paletas de 40” de anchura y 48” de largo.) Hyster usa la fórmula de la ITA para calcular  
el apilado de ángulo recto en nuestros montacargas de 3 y 4 ruedas con eje de dirección de giro cero y ruedas de carga de contrarrotación.
En cierta documentación se calcula incorrectamente el apilado en ángulo recto de un montacargas de 3 ruedas y giro cero con ruedas de carga en contrarrotación con la siguiente fórmula: 
Apilado en ángulo recto = OTR + Distancia de la carga + Longitud de la carga . 
Esta fórmula genera un valor que es inválido y menor que el apilado en ángulo recto real. Al realizar comparaciones, asegúrese de usar la fórmula correcta de la ITA para calcular el apilado de ángulo recto.



Hyster, el eslogan SOCIOS COMPROMETIDOS. EQUIPOS ROBUSTOS. 
son marcas comerciales registradas en Estados Unidos y algunas otras 
jurisdicciones. Los productos Hyster están sujetos a cambios sin previo 
aviso.

Es posible que los montacargas se muestren con equipo opcional. © 2019 Hyster Company. Todos los 
derechos reservados.




